
Réalisation

Monter 90-94-98-102 m. Matelot aig. 
n° 2. Tric. 3 cm (14 rgs) côtes 2/2. 
Cont. jersey endr. rayé aig. n° 3 
(compteur à 0) en dim. de ch. côté à 
1 m. du bord :
37/38 – 39/40 : 9 fs 1 m. ts les 14 rgs.
41/42 – 43/44 : 9 fs 1 m. alt. ts les 
14 et 16 rgs.
(à droite tric. 1 m. endr., 2 m. ens. endr., 
à gauche lorsqu’il reste 3 m. sur l’aig. 
gauche tric. 1 S.S., 1 m. endr.).
A 35-35-36,5-36,5 cm (144-144-150-
150 rgs) de haut. de jersey rayé, rab. 
1 m. de ch. côté, puis laisser en attente 
les 70-74-78-82 m. rest.
Talon : Glis. sur une aig. 18-19-20-
21 m. avant et 17-18-19-20 m. après 
le début du tour, laisser les 35-37-39-
41 m. rest. en attente. Avec les 35-37-
39-41 m. glissées, tric. en aller et retour 
jersey endr. Jeans en laissant en attente 
1 m. au début de ch. rg jusqu’à ce qu’il 
ne reste plus que 15-15-17-17 m. au 
centre. Cont. en reprenant la 1ère des 
m. en attente au début de ch. rg jusqu’à 
obtenir à nouveau 35-37-39-41 m.
(à la machine = densité 0 et touche 
annulation sur CHAR, réduire la densité 
d’un numéro et touche    jersey sur CHAV. 
* Sur FAV, du côté du chariot, mettre 
1 aig. en attente, tric. 1 rg *.  Répéter      
de * à * jusqu’à ce qu’il y ait 10-11-11-
12 m. en attente de ch. côté. * Côté 
opposé au chariot, descendre en 
position travail l’aig. située côté intérieur 
= la dernière aig. montée en attente 
est la 1ère redescendue, tric. 1 rg *. 
Répéter de * à * jusqu’à ce qu’il n’y ait 
plus qu’une m. en attente de ch. côté.
Remettre ces 2 aig. en position   travail, 
tric. 1 rg).

253 ★★

CHAUSSETTES RAYES
37/38 - 39/40 - 41/42  - 43/44

Fournitures

Qual. CABLENYL,
Cannelle = 1 pel.,
Jeans = 1 pel.,
Matelot = 1 pel.,
Volnay = 1 pel.,
aig. n° 2 et 2,5,
aig. pointes de 20 cm n° 2,5.

Points employés

COTES 2/2, aig. n° 2.
(machine : tric. côtes 2/2 normales).
(Densité : Type A = 2,5 écartement 3)
(Type B = 0 2/3) (Type C = 2 3/4)
JERSEY ENDR. RAYE, aig. n° 2,5. 
Tric. * 3 rgs Jeans, 3 rgs Cannelle, 3 rgs 
Volnay, 3 rgs Matelot *, répéter de * à *, 
ne pas couper les fi ls.
JERSEY ENDR., aig. n° 2,5.
(machine : jersey circulaire)
(Densité : Type A = 5,5) 
(Type B = 5 1/3) (Type C = 5 3/4)

Echantillon

Un carré de 10 cm jersey endr. rayé = 
32 m. et 41 rgs.
Important : Tric. avec des aig. plus 
fi nes (ou un réglage plus petit) si vous 
obtenez moins de m. et de rgs que sur 
cet échantillon. Tric. avec des aig. plus 
grosses (ou un réglage plus grand) 
dans le cas contraire.

Pied : Tric. en rond jersey endr. rayé 
(machine : couper le fi l à ch. rayure) sur 
les 70-74-78-82 m. pendant 11-12-13-
14 cm (45-49-53-57 tours = 90-98-106-
114 au compteur).
Pointe : Depuis le début du tour (= dans 
le prolongement du milieu du talon), 
tric. jersey endr. Jeans 13-14-15-16 m. 
endr., 1 S.S., 4 m. endr., 2 m. ens. endr., 
27-29-31-33 m. endr., 1 S.S., 4 m. endr., 
2 m. ens. endr., 14-15-16-17 m. endr. (à 
la machine, dim. 1 m. de ch. côté sur 
ch. fonture à 2 m. du bord). Répéter 
ces dim. les unes au dessus des autres 
ts les 3 tours encore 3 fs, puis ts les 
2 tours 3 fs, puis à ch. tour 6-6-7-8 fs.
Fermer les m. rest. en grafting.
Faire la couture.


